GN 1150 Las med regel Hygienic Design

vred (fronthygien) / vred och laspinne (fullstandig hygien)

TYP

Typ SW: Med tva nyckelgrepp

Benamningar

- Typ FH: Manéversidan i Hygienic Design (fronthygien)

- Typ VH: Manéver- och lasarmssidan i Hygienic Design (fullhygien)
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Lashus
AISI 316L rostfritt stal

L&sarm

Rostfritt stél

- AISI 304 for d1 = 22 (fronthygien)
- AISI 316L for d1 = 30 (fronthygien)
- AlSI 316 (fullhygien)
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Tatningar (fullhygien) m
Bla, godkand enligt FDA
S

Temperaturbestandig fran -40 °C till +110 °C

Packningsring / O-ring

EPDM E

- BIa, godkand enligt FDA (fronthygien)

- Temperaturbesténdig fran -40 °C till +120 °C

- Hardhet 85 +5 Shore A (Packningsring)

- Hardhet 70 5 Shore A (O-ring)

- Andra tatningar/Torkare (fullhygien) TPU, Hardhet 95 +5 Shore A
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Andra delar

AISI 316L rostritt stal Monteringsanvisningar (FH)

Alla rorliga delar smorda med FDA-kompatibelt specialfett Mutt @
Skyddsklass IP66 / uttrar nmn=Jd
KANNETECKEN OCH ANVANDNING //q @
Lasen GN 1150 av rostfritt stal ar avsedda att anvandas i hygienomraden \ﬁ/ ( 2=
och uppfyller hygienkraven p& mandéversidan (fronthygien) och _ ] e

pa mandver- och lasarmssidan (fullhygien) tack vare de sarskilda K d ” %

monteringsmuttrarna, den optimerade ldsarmen och skruven ruvar me

sexkantigt huvud U/

med sexkantigt huvud. Lasmekanismen skyddas av tva tatningar
Skarpa kanter

(fronthygien) och flera tétningar (fullhygien). Den héga ytkvaliteten (Ra
< 0,8 ym) och monteringen utan déda utrymmen forhindrar ocksa att
det fastnar smuts, och underlattar rengéring.

Lasen skapar en saker forslutning genom att vridas hogst 90°, vilket Monteringsanvisningar (VH)
placerar lasarmen i last lage bakom ramen. Lasarmens sluttande ytor

garanterar smidig placering. Lasarmar finns med olika bojningsvinklar Muttrar
for att tacka ett ldsarmsavstand A fran 6 till 28 mm (fronthygien) och 22
till 44 mm (fullhygien). <

/'.

Monteringshalen i holjet méste vara vinkelrata, fria frdn grader och (
utan avfasning. Detta sakerstaller att tatningsringarna fungerar som \ \ﬁ/
de ska. Las av rostfritt stal GN 1150 (fronthygien) levereras med l6st ” j%

e Kruvar med
medfoljande lasarm. sexkantigt huvud U/
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Tatningsringar GN 7600 Skarpa kanter
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Q 7 e
— GN1150-FH INOX EES)
% 8 Kod Benamning A 11£1 12 13 b1 b2 d1 d2  kmin kmax s SW 50
( GN.23441  GN 1150-22-SW-7,5-FH-E 7.5 24 12.6 21 12 7 22 9 1.5 5 8 9 44
% 9 GN.23442  GN 1150-22-SW-13,5-FH-E 13.5 24 12.6 21 12 7 22 9 15 5 8 9 44
— GN.23443 GN 1150-22-SW-19,5-FH-E 19.5 24 12.6 21 12 7 22 9 1.5 5 8 9 44
@ GN.23461 GN 1150-30-SW-6-FH-E 6 45 15.3 29 19 10 30 13 1.5 6 10 13 125
710 GN.23462 GN 1150-30-SW-10-FH-E 10 45 15.3 29 19 10 30 13 1.5 6 10 13 125
\ﬂ GN.23463 GN 1150-30-SW-14-FH-E 14 45 15.3 29 19 10 30 13 15 6 10 13 125
511 GN.23464 GN 1150-30-SW-18-FH-E 18 45 15.3 29 19 10 30 13 1.5 6 10 13 125
@ GN.23465 GN 1150-30-SW-20-FH-E 20 45 15.3 29 19 10 30 13 1.5 6 10 13 125
12 GN.23466 GN 1150-30-SW-22-FH-E 22 45 15.3 29 19 10 30 13 1.5 6 10 13 125
GN.23468 GN 1150-30-SW-24-FH-E 24 45 15.3 29 19 10 30 13 1.5 6 10 13 125
E@ﬁ; GN.23469 GN 1150-30-SW-26-FH-E 26 45 15.3 29 19 10 30 13 1.5 6 10 13 125
GN.23470 GN 1150-30-SW-28-FH-E 28 45 15.3 29 19 10 30 13 15 6 10 13 125
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SW Torkare
d1 I3 kontaktyta
GN 1150-VH INOX EES)
Kod Benamning A 111 12 13 b1 b2 d1 d2 kmin kmax s1 s2 SW 52
- GN.23467 GN 1150-30-SW-22-VH-E 22 45 15.3 47 20 10 30 13 15 6 27 13 13 211
-
GN.23471  GN 1150-30-SW-33-VH-E 33 45 15.3 47 20 10 30 13 1.5 6 27 13 13 211
2 GN.23472  GN 1150-30-SW-44-VH-E 44 45 15.3 47 20 10 30 13 1.5 6 27 13 13 21
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TEKNISKA DATA OCH MONTERINGSANVISNINGAR

For montering, stéll in en borrdiameter i dérren, tacklocket eller luckan
som pa ritningen mittemot.

Lashuset satts in i monteringshalet framifran och fasts bakifran med
fastmuttern. Darefter fasts lasarmen med skruven med sexkantigt
huvud.

Vid serietillverkning skapas det monteringshal som kravs i dorrbladet
vanligtvis genom stansning eller laserskarning.

Monteringshalets diameter kan aven skapas genom att borra eller frasa
som i ritningarna.

Platstansen GN 123 (se sidan ) finns aven for sma serietillverkningar
och plat med en tjocklek pa < 2 mm.

Konstruktionsanmarkning for di = 22

Konstruktionsanmarkning for d+ = 30 10 )

Halavstand
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Installationshal for stansning eller laserskiarning

@ 16.3+05

Installationshal fér borrning eller frasning
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